® BUNDESREPUBLiK ® Of f eiilegungsschrif t 

DEUTSCHLAND ^ 42 42 026 A 1 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



@ Aktenzefchen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



® Int. CL5; 

B 28 B 19/00 

C04B 41/50 
B 28 B 23/00 
E 01 C 5/22 ^ 



P 42 42 026.1 

14. 12,92 
23. 6,94 



B 32 B 31/00 



111 

Q 



@ Anmelder: 

Hsidelberger Zement AG, 69120 HetdaEberg, DE; 
Kronimus AG Bstonsteinwerke, 76473 Iffazhetm, DE 

@Vertrater: 

Ratzel, G., DipL-Chem. Drrar.nat., Pat-Anw., 68165 
Mannheim 



Erfinder; 

Kraeft, Uwa, 6906 Leimen, DE; Bohlmann, Eckhard, 
6900 Heidefbarg, DE; Kubel, Horst-Dreter^ 8420 
Kelheim, DE; Schmldbauer, Anton, 8429 Ihrlerstein, 
DE; Dorle, Klaus, 7587 Rhainmunster, DE; Hauns, 
Konrad, 7557 Iffezheim, DE 



PrQfungsantrag gem, 5 44 PatG ist gestellt 
@ Verfahran zur Herstellung elner Verbundplatte a us Baton und Natuiwerkstein 

@ Die Erfindung batrifft em Verfahran zur Herstellung efner 
Verbundplatte aus Beton und Naturwerkstetn zur Verwan- 
dung als Bodenbelag fm AuJienbereich, wobei dar Natur- 
werkstein mft dem f rtschen Beton durch Ruttein und Pressen 
in Formen varbunden wird. 
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Beschretbung 

Gegenstand vorliegender Erfindung ist ein Verf ahren 
zur Herstellung einer Verbundpktte aus Beton luid Na- 
turwerkstein rur Vcrwendung ds Bodenbeiag im Au- 5 
fienbereich, wobei erfmdungsgema3 in der Weise gear- 
beitet wird, daB der Naturwerkstein mit dem frischen 
Beton durch Ratteln und Pressen in Formen verbunden 
wird. 

Nach einer bevorzugten AusfiUirungsform ist der Na- 10 
turwerkstein auf der Verbundseite sggerauh oder in be- 
sonderer Weise aufgerauht und/oder profiliert beschaf- 
fen. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausftllirungsform 
ist das erfindungsgemtBe Verfahren dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB auf den Naturwerkstein eine haftvermit- 
telnde und/oder feuchtigkeitssperrende organische 
Oder anorganische Schicht gestrichen wird, 

Weiterhin Icann der Beton mehrlagig in der Weise 
aufgebracht werden^ daB die Kontaktsdiicht zum Na- 20 
turwerkstein ein etwas hOheres AusbreitmaB als der 
restliche Beton besitzt 

Eine weitere Ausfatirungsform ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Naturwerkstein und Beton randlich 
mit einer nachgiebigen Schicht oder besonderen Ab- 25 
standshaltern umgeben wird, welche die SSlgetoIeranzen 
des Naturwerksteins ausgleichen und verhindem, daB 
der Beton randlich Qber dem Naturwerkstein steht und 
fiber dessen OberfUtche Uuf t 

Ferner kann die Sichtseite des Naturwerksteins mit 30 
einer hydropliobierenden bzw- den Beton verzOgemden 
Fltissigkeit oder einer Schutzschicht bzw. einem Papier 
oder einer Folie so geschiltzt werden* daB diese entwe- 
der nlcht verschmutzt wird oder wenigstens durch einfa- 
ches Abwischen zu reinigen ist 35 

Ferner k6nnen die Verbundplatten nach dem Pressen 
vertikal oder horizontal zum AushMen in Hallen mit 
def inierter Temperatur und Feuchttgkeit gelagert wer- 
den, 

Nach einer weiteren AusfDhningsform des erftn- 40 
dungsgem&Ben Verfahrens kann als Bindemittel fOr den 
Beton neben den ablichen Zementarten, nflmlidi Port- 
landzement, Eisenportlandzement, Flugaschehattenze- 
ment, Portlandkalksteinzement^ Hocliofenzemeiit und 
Olschieferzement auch wenigstens teilweise, rasch er- 45 
htrtender Schnellzement verwendet werden, welcher 
die erforderliche Aushftrtezeit der Verbundplatten auf 
etwa einen Tag reduziert £$ kann als Bindemittel auch 
bis zu einem Gehalt von 100% reiner Schnellzement 
eingesetzt werden. 50 

Nach einer weiteren AusfQhrungsform k5nnen als 
Bindemittel filr den Beton wenigstens teilweise ein oder 
mehrere Zemente mit hoher und rascher Wasserbin- 
dung, vorzugsweise Mischungen mit Tonerdezementen 
und/oder TraBzementen verwendet werden, die Verffir- 55 
bungen und Ausbiahungen auf der Oberflfiche des Na- 
turwerksteins verhindern. 

Ferner kt^nnen zur Verstfirkung des Betons und/oder 
zur Verbesserung des Verbundes mit dem Naturwerk- 
stein Gewebe oder Matten aus Stahl, Gias imd/oder 60 
organiscben Stof f en verwendet werden, 

Der einzusetzende Beton kann nach einer weiteren 
AusfUhrungsform vorliegender Erfindung kunststoff- 
vergOtet sein und/oder zur Modifizierung des Betons an 
sich bekannte^ hierfDr geeignete Zus&tze enthalten. es 

Nach einer weiteren AusfOhrungsform kann die Ver- 
bundplatte nach der Herstellung zum Schutz des Ver- 
bundes gegen Eis und Tausalze randlich durch organi- 
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sche Stoffe abgediditet werden. 

Das Wesen vorliegender Erfindung wird nun im fol- 
genden anhand eines AusfOfanmgsbeispiels weiterhin 
eriamert 

Auf einer an sich bekannten Vorrichtung oder Ma- 
schine zur Erzeugung von Betonplatten werden Ver- 
bundplatten gem^ vorliegender ErHndung in f olgender 
Weise gefertigt: 

In die als Form gestaltete Vertiefung wird die an der 
Oberflache mit einem VerzOgerer versehene Platte aus 
Naturwerkstein, z.a aus Granit bestehend, die bei- 
spielsweise die MaBe 40 x 40 x 2 cm oder die MaBe 
von 100 X 100 X 3 cm aufweist, gelegt und an der 
sSgerauhen Innenseite mit einem H^tvermittler verse- 
hen, der beispieisweise eingepinselt wird. 

Darauf wird eine Vorsatzschicht aus einem Beton mit 
einem etwas h6heren AusbreitmaB gegeben. 

Die Form wird sodann in der gewCinschten H5he mit 
einem Beton gefullt, wie er fiir die Herstellung von Be- 
tonplatten an sich verwendet wird 

AnsclilieSend erfolgt das maschinelle Pressen, Rfit- 
teln und Hntformen. 

]e nach Art der verwendeten Vorrichtung oder Ma- 
schine werden einzelne Verbundplatten nacheinander 
oder beispieisweise mehrfach« beispieisweise jeweils 
vier Stfick, gleichzeitig erzeugL 

FUr den Fachmann war es dabei neu und unerwartet, 
daB die Flatten aus Naturwerkstein nicht zerbrechen 
und eine f este Verbindung entstand 

Die erfindungsgem^B hergestellten Verbundplatten 
aus Beton und Naturwerkstein besitzen beispieisweise 
folgende Eigenschaften; 

Im Alter von 7 Tagen wurde in Versuchen bereits eine 
Haftzugfestigkeit der Verbindung Naturwerkstein- Be- 
ton von fiber 1 N/mm^ erreicht Dieser Wert Uegt nur 
geringffigig unterhalb der Zugfesdgkeit des Betons 
selbst 

In den beiliegenden Fig. 1 bis 3 werden bevorzugte 
Ausffihrungsformen des Erfindungsgegenstandes dar- 
gestellt 

Fig. 1 zeigt die erfindungsgemSBe Verbundplatte in 
perspektivischer Ansicht, 

Fig. 2 zeigt die s&gerauhe OberfUche des Naturwerk- 
steins. 

Fig, 3 zeigt die sigerauhe OberflSche des Naturwerk- 
steins mit einer aufgegebenen haftvermittelnden 
Schicht 

In den beiliegenden drei Figuren sind die gleichen 
Elemente mit den gleichen Bezugsziff em bezeichnet 

Mit der Bezugsziff er (1) ist die Verbundplatte selbst, 
mit (2) der Naturwerkstein, 
mit (3) die Betonschicht, 
mit (4) Zuschlfigsstoffe im Beton, 
mit {Si die sSgerauhe Oberflftche des Naturwerksteins 
und 

mit (6) die haftvermittelnde Schicht des Naturwerk- 
stems bezeichnet 

Patentansprfiche 

1. Verfahren zur Herstellung einer Verbundplatte 
aus Beton und Naturwerkstein zur Verwendung als 
Bodenbeiag im AuBenbereich. dadurdi gekeim- 
zelchnet. daB der Naturwerkstein mit dem frischen 
Beton durch Rfittebi und Pressen in Formen ver- 
bunden wird 

2. Verfahren nach Anspnich 1, dadurch gekenn- 
zeiclmet, daB der Naturwerksteui auf der Verbund- 



DE 42 42 026 

3 

seite s&gerauh ausgebildet und/oder in besonderer 
Weise aufgerauht und/oder profUiert wird. 
5. Verfahren nach wenigsteiis einem der Ansprdche 
1 und 2; dadurch gekennzeicbnet, daB auf den Na- 
turwerkstem eine haftvermittelnde und/oder 5 
feuchtigkeitssperrende organische oder anorgani- 
sche Schicht gestrichen wird. 

4. Verfahren nach wenigstens einem der AnsprOche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet^ daB der Beton 
mehrlagig in der Weise aufgebracht wird. daB die 10 
Kontaktschicht zum Naturwerkstein ein etwas h5- 
heres AusbreitmaB als der restliche Beton hat 

5. Verfahren nach wenigstens einem der AtisprCiche 
1 bis 4, dadurch gekemi2eLchnet, daB der Natur- 
werkstein und Beton randlich mit einer nachgiebi- 15 
gen Schicht oder besonderen Abstandshaltern um- 
geben werden^ welche die S^etoleranzen des Na- 
turwerksteins ausgleichen und verhindem, daB der 
Beton randlich fiber dem Naturwerkstein steht und 
aber dessen Oberfl^he I&uft. 20 
& Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 

1 bis 5, dadurch gekennzeicbnet, daB die Sichtseite 
des Naturwerksteins mit einer hydrophobierenden 
bzw. den Beton verzdgernden Plussigkett oder ei- 
ner Schutzschicht bzw. einem Papier oder einer 25 
Folie so geschtttzt wird, daB diese entweder nicht 
verschmutzt wird oder weni^tens durch euifaches 
Abwischen zu reinigen isL 

7. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 

1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbund- 30 
platten nach dem Pressen venikal oder horizontal 
zum Aush^en in Hallen mit definlerter Tempera- 
tur und Feuchtigkeit gelagert werden. 

8. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 

1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB als Bindemit- 35 
tel fiir den Beton wenigstens teiiweise rasch erhar- 
teude Schnellzemente verwendet werden, welche 
die erforderliche Aush^ezeit der Ver bundplatten 
auf etwa einen Tag reduxieren* 

9. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 40 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet* daB als Bindemit- 
tel fdr den Beton wenigstens teilweise Zemente mit 
hoher und rascher Wasserbindung, vorzugsweise 
Mischungen mit Tonerdezementen und/oder TraB- 
zementen, verwendet werdeiit welche Verfi&rbun- 45 
gen und AusblQhungen auf der Oberflftche des Na- 
turwerksteins veriiindern* 

10. Verfahren nach wenigstens einem der Ansprfl- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB zur Ver- 
stdrkung des Betons und/oder zur Verbesserung 50 
des Verbundes mit dem Naturwerkstein Gewebe 
Oder Matten aus Stahl, Glas und/oder organischen 
Stof fen verwendet werden. 

It. Verfahren nach wenigstens einem der Ansprtt- 
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet^ daB der Be- 55 
ton kunststoffvergtitet ist und/oder zur Modifizie- 
rung von Beton bekannte Zus&tze enthalL 
IZ Verfahren nach wenigstens einem der AnsprU- 
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet. daB die Ver- 
bundplatte nach der Herstellung zum Schutz des 60 
Verbundes gegen £is und Tausalze randlich durch 
organische Stof fe abgedichtet wird 
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